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- Sauer-Danfoss investerer i fejlsikret montagelinje

En avanceret montagelinje
skal ved hjzlp af guidning,
kontrol og overvagning
hj=ipe Sauer-Danfoss med
at fremstille proportional-
w ventiler uden fejl. Efter
fem maneder | drift er an-
tallet af fejl leveret til kun-
der reduceret markant.

Af Thomas Brok Houlberg
red@jernindustri.dk

B0 ny danskproduceret
montagelinje har pd gan-
ske kort tid gjors undervar-
ker for fejlprocenten hlandt
proportionalventiler  pro-
dureret af Saver-Danfoss.

Montagelinjen, som an-
vendes til at samle Sauer-
Danfoss” sterste varegruppe
inden for proportional-ven-
tiler (PVG 3z}, har pi blot
femr maneder bragt FRY
(first pass yield) fra 88 til g3
procent.

Diet il med andre ord si-
ge, at 93 procent af de PVG
3z  proportional-ventiler,
der fremstilles hos Sauer-
Danfoss, er rigtige farste

Mejer ar havne pi 99,8 pro-
cent. Men det er en langsig-
tet mils®tning, og den nye
montagelinje kan ikke gore
det alene, fastslar han.

" Automatiske luger

- Montagelinjen er ikke
fuldautomatisk, men den
=-er speciel, idet den med en
blanding af guidning, kon-
trol og overvdgning kan re-
ducere vores fejl betydeligt,
fortzller Michael Boye Me-
jer.

Montagelinjen er styret
og kontrolleret af et softwa-
resystem kaldet Guide on-
line.

ERP-systemet SAF leverer
produktionsdata il Guide
online, som styrer stykli-
sterne of genererer de re-
cepter, der skal styre mon-

s tagen.

Operatprpanelet, som er

| .

ERP-systemet SAP leverer produktionsdata til Guide online, som styrer styklisterne og genererer de recepter, der skal styre montagen.

Operatarpanelet, som er placeret ved hver af de | alt ti arbejdspladser, guider via billeder og tekst operatarerna til hvilke dele, der skal mon-

teres hvorndr og hver.

Michael Boye Mejer demonstrerer hvordan den nye montagelinje bia.
via omfattende stregkodemarkning, kan reducere antallet af fejl.

placeret ved hver af de i alt
ti arbejdspladser, guider via
billeder og tekst operaterer-
ne til hvilke dele, der skal

monteres hvornir og hvor.
- Vores indlageringspro-

ces er styret med stregko-
der, hvilket betyder at al-

le smidkomponenter bliver
scannet of registreret in-
den de havner i det "intel-
ligente” rack-system, som
montererne plukker fra.

Hvis monteren raxkker ud efter den forkerte komponent blinker lamperne redt.

= Systemet ved siledes,
hvilke komponenter der
ligger hvor, og rack-syste-
met kerer automatisk den
aktuelle komponent i stil-

ling og abmer lugen til den
og kun den komponent, Det
er prakrisk for monteren og
der er ingen risiko for fejl,
siger Michael Boye Meje

Dget sporbarhed
Integreret visions teknole-
gi anvendes pd nogle af de
montageelementer,  hvar
der kan veere en smutier
Eksempelvis ar O-ringe lig-
ger rigtigt.

Alle kritiske funktio-
ner og parametre bliver pa
montagelinjen tjekket og
testet, og forst nar alle del-
funktioner samt den samie-
de funktion er meldt ok, er
det fysisk muligt tage venti-
len af linjen.

Stort set alle komponens
ter er market med stregho-
der, og de omfattende regi
streringsprocesser pi  den
nye montagelinje har ifelge
Michael Boye Mejer forbed-
rat sporbarheden markane.

- Hvis vi far en reklama-
tion kan vi spole helt tilha-
ge og gere rede for selv den
mindste detalje omkring
ventilen og dens produkti-
onsforhold.

Dansk knowhow
Montagelinjen. som  har
kostet omkring 46 millio-
ner kroner, er leverst af
den Nordjyske maskinbyg-
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ger SE. Kilde, som tidligere
har leveret montagelinjer
til forskellige afdelinger af
Sauer-Danfoss inklusiv ven-
tilforretningen.

- Der er ikke mange leve-
randerer af montagelinjer
pd det niveau i Nordeuropa,
og vi har et godt samarbej-
de og en god erfaring med
SFE. Kilde.

Medarbejderne har vae-
ret involveret i projektet fra
starten og alle medarbejde-
re som Proces-Teknik snak-
kede med, var glade for den
nye arbejdsplads, der er
hejdejusterbar og indrettet
efter deres pnsker.

Medarbejderne veks-
ler imellem de forskel-
lige pladser pd linjen for
afvekslingens og fleksibili-
tetens skyld. Guide Online
har desuden ifelge Michael
Boye Mejer gjort det lettere
at lere nye monterer op i
processerne.

Kundernes forventninger

- Den nye linje har med et
@get antal arbejdsstationer
fordoblet kapaciteten. Men
selve effektivitetsforbed-
ringen bestdr hovedsage-
ligt i at vi skal gere tingene
rigtigt forste gang og altsa
ikke sende nogle fejl vide-
re. Linjen er altsad ikke me-
re effektivt malt i output
per mandetime, men den
er sikrere og det vil give et
sterre output.

- Vi har behov for eget
kapacitet og vi har brug for
en montagelinje, der lever
op til vores og vores kun-

En avanceret ventil

Proportional-ventilerne fra Sauer-Danfoss er ifglge produk-
tionstekniker hos Sauer-Danfoss Michael Boye Mejer nogle
af de mest avancerede pa markedet. Ventilerne, som har til
opgave at styre det hydrauliske tryk i et hydraulisk system,
findes mange forskellige starrelser og typer - alle udstyret
med en enten digital, analog eller manuel styring.

Ventilen er sat sammen af et indgangsmodul, mellem
1 0g 12 arbejdssektioner (afhngig af ventilens funktio-
ner), og et slutmodul. En arbejdssektion er sat sammen af
en elektrisk aktuator, en mekanisk aktuator, en glider og

ders forventninger til kvali-
tet og reduktion af fejl.

- Vores produkter havner
1 vores kunders montagelin-
jer, og de har ikke rad til at
vi levere et fejlbehaftet em-
ne, siger han.

Den tidligere og nu pen-

sionerede montagelinje na-
ede en alder af 20 ar og den
har ifelge Michael Boye Me-
jer gjort det rigtigt godt ,
idet den har varet med til
at bygge det fundament
som forretningsenheden
har i dag. .

Proportional-ventilerne fra Sauer-Danfoss har til opgave at styre
det hydrauliske tryk i et hydraulisk system, og de bliver alle testet i
avancerede testbanke inden de sendes til kunden.



